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V prvnim dilu seridlu reportézi o kli¢ovych zdkaznicich spole¢nosti Yamazaki Mazak
piedstavujeme firmu v-tech, kterd se specializuje na vyrobu mechanickych slozitych dilg
a komponentd vyrobnich strojd. Jadro jejich strojnich kapacit v sou¢asnosti

,Pied Sesti lety jsem zaloZil firmu v-tech jesté
jako student CVUT. ZvySeny nérdst zakdzek jsme
zaznamenali pfed dvéma lety. ZaméFujeme se
predevsim na kusovou a malosériovou vyrobu.
Technologif tfiskového obrdbéni vyrabime dilce
na $pic¢kovych obrébécich centrech Mazak.
Abychom nagim zékaznikém nabidli nejlepsi Fe-
Seni, vedle zakdzkové vyroby intenzivné pracu-
jeme také na uvedeni vlastnich produktd,” uvédi
iednatel firmy Ing. Michal Vagét.

Ve v-tech, s. r. 0., v sou¢asnosti pracuje ve
dvousménném provozu 14 zaméstnancd, je-
iichz vékovy prémé&r je 27 let. V&tina z nich je
mistnich nebo dojizdi ze vzddalenosti maximalné
dvaceti kilometrd od Pterova nad Labem.

Zakazkova vyroba
Mezi sluzby zakazkové vyroby firmy pati obra-
bé&ni materiald (konstrukeni ocel, barevné kovy,
nerezové materidly, tepelné zpracovand ocel,
konstrukenf plasty), CNC soustruzeni & CNC fré-
zovéni. Dily a komponenty vyrobnich stroj§ na-
chézeji vyuritl zejména v potravindtském, ener-
getickém, textilnim a farmaceutickém prdmyslu.
Prevéznou vétsinu vyrdbénych strojnich dilcd
tvotf komponenty vyrobnich strojd. Dilce musejf
spliiovat nejp¥isn&jsi geometrické a rozmérové
tolerance. Samozfejmosti je vysokd kvalita ob-
robenych ploch. Velice ¢asto jde o kusovou vy-
robu a kazdy dilec je zdroveh originalem. Ta-
kové Glohy Ize produktivné Fedit pomoci spojent
kvalitntho strojntho zafizeni a vysoce kvalifiko-
vané obsluhy. Tym spolecnosti v-tech je tvofen
mladymi a kvalifikovanymi specialisty, kte¥i se

neboji ani t&ch nejndro¢néjsich vyzev.

Komponenty do vyrobnich strojd
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predstavuiji &tyti soustruznickd centra Mazak.
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Vlastni produkty

Spole¢nost v-tech vyrébi upinace a upinaci sys-
témy pro CNC obrébéni, které jsou navrzeny
vlastnim konstrukénim strediskem. Zakladnim
kamenem nabidky je pneumaticky rychlovy-
mé&nny upina¢ Zero Point, charakteristicky vy-
jime&né vysokou upinaci silou. Uvedené feseni
je uréeno primérné pro pouziti na CNC obré-
b&cich strojich, kde jsou kladeny nejpFisn&jsi
pozadavky na piesnost a bezpedné upnuti ob-

robku.

Oddéleni konstrukce

V-tech vyviji, provozuje a nabizi také monito-
rovaci systém vyrobnich strojd a také aplikaci
CNC sensor, kterd sbird a vyhodnocuije data
z jednotlivych strojd. Vysledkem je grafické zna-
zornéni produktivity prace. Je navrzena tak,
aby vedkerd data byla zpracovana z ¥idictho
systému stroje bez mozného zdsahu obsluhy.
V soucasnosti lze zpracovévat data z Fidicich sys-
tm0& Mazatrol Matrix, Smart, Smooth, Fanuc,
Siemens Sinumerik 840D, PLC Omron a proto-
kolu Modbus. Aplikaci vyuZivaii predeviim firmy
mensfho rozsahu, které si nemohou dovolit pofi-
zen( finan¢né nékladného a sloZitého programu
a cht&ji mit vyrobni data ihned k dispozici.

Ing. Michal Va3at, jednatel v-tech, s. r. o.

Projeken( ¢innost navazuje na Siroké vyrobni
moznosti a zku$enosti (zpracovani kompletnf
vykresové dokumentace, fyzické vyroba a mon-
47 zadani).

O navrh strojnich za¥izeni se v soulasné
dobé staraji dva konstruktéfi, kteff pouZivaif ke
své praci CAD/CAM systém Inventor. Spojenim
tohoto fedenf spole¢né se stroji Mazak Ize do-
cilit kompletniho procesu skloubeni myslenky
a redlného produktu. Zacileno je predeviim na
upinace obrobkd a upinaci piipravky.

Obrabéci centra Mazak
Jadrem strojnich kapacit ve vyrobnf hale je sou-
bor CNC obrabé&cich center Mazak. ,Spole¢-
nost Yamazaki Mazak nabizi moderni technolo-
gii s ddrazem na vysokou produktivitu préce
a uzitnou hodnotu, kterou nasi zdkaznici hle-
daji,” dodéva Ing. Vaiat.

Vyhodou je také zvyend stabilita stroje, bez-
pe¢né&j$i provoz a snadnéjsf obsluha s vyuZzitim
CNC systém& Mazatrol.
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Hlavni stranka aplikace CNC sensor zohledruje aktualni stav

vyrobniho stroje v realném ¢éase.

Prvnim pot¥izenym strojem do vyroby byl Ma-
zak Quick Turn Nexus 100-11. Je vybaven CNC
systémem Mazatrol Matrix Nexus.

Dal§im strojem je Mazak Quick Turn Smart
200M L, jeho? vyhodami jsou primér obrabéni
do 350 mm, promér ty&i az 65 mm a vyuzivani
CNC systému Mazatrol Smart.

Ttetim strojem je Mazak Vertical Center
Nexus 510C-Il. Jeho piednostmi jsou zvy$end
stabilita obrabéni, bezpené|si provoz a snad-
n&j$ obsluha s vyuzitim CNC systému Mazat-
rol Matrix Nexus.

Nejnov&j$im pfirdstkem do ,rodiny Mazakd”
ie soustruznické centrum QT 250 MSY s nej-
nov&j§im Fidicim systémem Smooth. Tento stroj
byl pofizen pro vyrobu nejndrocn&jsich stroj-
nich komponent rota¢niho charakteru. Je vyba-
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CNC systém Mazatrol Smart

CNC obrabéci centrum Mazak Quick Turn Nexus 100-11

ven protivietenem s built-in motorem a Y fize-
nou osou. UmoZhuje idedlIni spojenf pro vyrobu
kusovych dilcd.

Strojnf kapacity dopliuje 3osy soustruh Doosan
Lynx 220LM s ¥idicim centrem Fanuc i0-series.

V nové vyrobni hale bude v prib&hu letos-
niho roku instalovan paty stroj od firmy Ma-
zak — Mazak VTC 760, vertikéIni obrabé&ci cen-
trum s posuvnym sloupem ur¢ené pro $irokou
gkalu aplikaci, vyuZivajici nejnov&jsi technolo-
gii Mazatrol SmoothG. Diky konstrukci posuv-
ného sloupu vieteniku a velkého (2 300 mm)
pevného stolu Ize obrabét dlouhé dilce, i kdyz
iejich délka presahuje jeho rozmér.

,Obrabéci centra od firmy Yamazaki Mazak
jsou sice draz$i nez od jeji konkurence, ale pfi
zakdzkéch, kdy potfebujeme vyrobit co nejpfes-
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CNC obrabéci centrum Mazak Quick Turn Smart 200M L

CNC obrabéci centrum Mazak Vertical Center Nexus 510C-II

né&jsi dilec, rychleji a sndze, se ném osvédcila
nejvice,” uptesiuije Ing. Vagét. ,Jsme spokojeni
s ngslednym servisem a pravideln& absolvu-
jeme gkoleni a kurzy, které Mazak nabizi.”

Plany do budoucna
Pro v-tech je vyzvou Primysl 4.0 (aplikace CNC
sensor, samoobsluzné rezimy ve vikendovych
smé&ndch, instalace robota ke stroji, automa-
tickéd bunka se zakladadem materidlu). V této
oblasti probihé také spolupréace s CVUT v Praze.
»Mezi plany pro tento rok patii dostavba a za-
fizeni nové vyrobni haly, rozsi¥eni vyrobnich ka-
pacit, sortimentu vlastnich produktd, vybudovani
parkovisté. Nasi vyrobu chceme jesté vice zefek-
tivnit, zamyslime pfijmout nové zaméstnance,”
uzavird Ing. Vasat. @
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