MONITORING VYROBY
PRO CNC PROVOZY
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CNC sensor e softwarovy produkt uréeny k analyze vyrobnich dat. Smyslem aplikace
je 0&inné a jednoduse podat Fidicimu pracovnikovi redlnd data o probé&hlé vyrobé
na CNC obrébé&cich strojich. Vyhodnoceni dat ve formé& grafd & ¢asovych os vézanych

na uréity stroj & zakazku slouzi k identifikaci slabych mist vyrobniho procesu a je podkladem

pro adekvatni opravny zésah bud’ do technologického postupu vyroby, vyrobniho
procesu, nebo persondlniho obsazeni. Aplikace je primérné uréena pro
provozy a dilny zabyvaijici se tfiskovym obrab&nim na CNC strojich.

Obrébéni | www.mmspekirum.com/171011

CNC sensor je projekt, ktery vznikl v rémci
vyrobnf firmy v-tech, s. r. 0., kterd se zabyvé

tfiskovym obréb&nim mechanickych dild pro st Program
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réznd odvétvi prdmyslu. Hlavnim ddvodem,
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robnich dat pro zpé&tnou kontrolu vyrobniho
procesu, produktivity strojd a planovani. Kon-
cepené je cilem uzivateli poskytnout co nej-
rychlej$i a nejpresné&j3i data vyroby kdykoliv
a kdekoliv na svét&. Sta¢l pouze internetové
pripojeni k vasemu PC, laptopu & mobilnimu
telefonu, které vés okamzité¢ vidhne do vy-

poruchu stroje formou SMS zprévy, monito-
ring ptikonu a dal3ich elekirickych veli¢in pro
stanoveni spotteby elekirické energie na vy-
robni jednotku. Velice uZite¢né je také zobra-
zeni viech pottebnych informaci skrze chytry
mobilni telefon.

@ CNC SENSOR

Aplikace je navrzena tak, aby veskerd data
byla zpracovéna z ¥idictho systému stroje bez
mozného zasahu obsluhy. Snizuje se tim riziko
mozného zkresleni datovych vystupd tmysinym
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Hlavni obrazovka aplikace zobrazuje aktuélni stav strojd ve vyrobé
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notlivé stavy strojd jsou barevn& znazornény,
aby obsluha & mistr vyroby v ptipad& nepfi-
tomnosti ve vyrobni hale méli aktualni infor-
maci o déni. Dal’f zélozky slouZi k vyhodno-
ceni prob&hlé zakdzky, vyrobniho programu
&i vyrobku. K t&mto jednotkém jsou déle p¥i-
fazena data o:
* asovém infervalu vyroby;
¢ jednotkovém &asu vyroby jednoho
kusu dilu/operace;
* stavech posuvd a overidd v prib&hu vyroby;
* poctu vyrobenych kusg;
e procentudlnich hodnotéch vyroby,
sefizovaciho &asu, prostoje a poruchy;
* hodinové sazbé stroje;
e aktudInim sledovani produktivity prace.

V zéloice Statistika jsou piehledné graficky
zndzornény provozni stavy strojd, které jsou
definovény jako:

Obrazovka historie chronologicky fazeného béhu vyrobniho programu
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Obrazovka statistiky stavu zvoleného vyrobniho stroje
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Soucésti aplikace je mnoho dalgich uZited-
nych funkci. Lze zminit napt. hlidani servis-
nich intervald strojd, upozornéni na alarm ¢
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Obrazovka ¢asové osy stavu vyrobniho stroje véetné monitoringu piikonu elektrické energie



& netmyslnym zasahem obsluhy stroje. V sou-
¢asné dobé Ize zpracovavat data ze viech nej-
strojd.

Rozmanitost a odlignost systémd je viak
znadnd, a proto je nutné piipojeni k aplikaci
CNC sensor konzultovat s prodejcem.

Benefity aplikace CNC sensor:
* zpétné vyhodnoceni vyuzitl vadich
CNC strojt;
* zisk cennych dat pro Fizeni a planovéni
vasi vyroby;
* ekonomické zhodnoceni vyrobené zakazky;
* monitoring strojnich veli¢in;
* sbér strojnich dat nezavisle na obsluze stroje;
* uzivatelské prosttedi webového prohlizece;
* on-line dohled nad va3im provozem,
af jste na sluzebni cest&, ¢ dovolené.

Vystupem aplikace je rozséhly a uceleny pre-
hled prob&hlé vyroby, ktery slouzi jako néstroj
k identifikaci jejich slabych mist, tudiz ke sni-
7eni provoznich nékladd a zlep3eni produkti-
vity. Jednd se o komplexni monitorovaci na-
stroj pro sledovéni stavu vyroby na Grovni
stroje nebo vyrobni haly s cilem optimalizo-
vat vyuZiti strojntho parku pro zvy$enf produk-

PLACENA INZERCE

Obsluha Fidiciho systému stroje

tivity vyroby a sniZzenf nevyrobnich ¢asf. Cely
systém kombinuje hardwarové a softwarové
prosttedky pro sledovani spotteby energie,
vyrobniho reZimu a stavu stroje. Tim pFispiva
rovnéz k implementaci konceptu Prdmysl 4.0

UPINACI TECHNIKA OD ROHM

Od malého vrtackového skliCidia az po High-Tech silove upinaci zarizeni

Jméno ROHM znamena Cestnost, poctivost a spolehlivost - vice nez 100 let.
Pokud jde o vykonné upinacich zafizeni, pak je tam jenom jeden, kdo nabizi opravdu
véechno - ROHM. Celosvétové vyrabl zhruba 1400 zaméstnanc( prvotiidni upinace
od nejmensiho vrtackového sklicidia az do absolutni High-Tech silové upinaci zafizen!.

do redlné vyroby a digitalizaci vyroby, coz spl-
huje pozadavky na rozvoj klicové technologie
(KET) — Pokro¢ilé vyrobni technologie — a pod-
poruje konkurenceschopnou ekonomiku zalo-
7enou na znalostech. M

ROHM

driven by technology
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