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ZEPO-v

(ZERO POINT)

Modularni
Upinaci
system

ZEPO-v spolecnosti v-tech predstavuje modularni rychlovyménny
upinaci systém Siroce vyuZitelny predevsim v obrabécich CNC
centrech. Jeho smyslem je zefektivnéni procesu vyroby diky
velmi rychlé a opakované presné vyméné obrobku, pripravku
nebo jiného zafizeni. UzZivateli zajisti maximalni vyuZiti vyrobniho
potencialu svych obrabécich strojd nebo celych automatizovanych
vyrobnich linek.

Jadro rychloupinaciho systému ZEPO-v je tvofené unikatnim
prvkem v podobé pneumatického samosvorného hnizda NES-T,
jehoz velka tazna sila je umoznéna diky Konstrukci a tvaru pistu,
ktery je optimalizovan pro rovnomérné rozlozeni dotykového
napéti s dlirazem na zachovani kompaktnich rozmérd. Vysledna
aplikace sestavena z nékteré varianty upinaciho hnizda NES-T
spolu v komhinaci se Sirokou Skalou upinacich zakladen UZV-T
a pripadnych dalsich prvk( pokryva veskeré predstavitelné
potfeby moderniho kovoobrabéciho provozu.

VSechny soucasti systému ZEPO-v jsou navrZeny vlastnim
konstrukénim stfediskem v-tech a jsou precizné vyrobeny
v Ceské republice na CNC strojich pic¢kové kvality. Diky
zkusenostem z vlastniho vyrobniho provozu jsou navic navrZzeny
tak, aby pfinasely smysluplna a prakticka feseni pro finalniho
uZivatele. Fakt, Ze zkuSenosti, konstrukce i vyroba “jsou pod
jednou stfechou” predurcuje v-tech k vytvareni feSeni na miru
a posouvani technického feSeni smérem k vétsi dokonalosti.

| pro ovéreni efektivity pfi pouziti upinacd ve vlastnim provozu
jsme ve v-tech vyvinuli vlastni specializovany software CNC
Sensor. Jeho nasazenim uZivatel ziska cenna data o vytiZeni
vyrobniho centra, a v kone¢ném dlsledku také, o vysledném
prinosu nasazeni upinacich systémd ZEPO-v a navratnosti
vynaloZené investice.

NES-T

Rychlovymenne upinaci hnizdo

Pneumaticky rychlovyménny upinac¢ NES-T je
zakladnim stavebnim kamenem nabidKy upinacich
systémU spolecnosti v-tech. Vynikd kompaktnimi
rozméry a velkou upinaci silou, kterou je vtahovan
upinaci Cep. Velka tazna sila hnizda byla umoZnéna
unikatni Konstrukci upinaciho pneumatického pistu,
jehoz tvar je optimalizovan pro rovnomeérné rozlozeni

dotykového napéti pfi zachovani kompaktnich rozmerd.

NES-T je dostupny ve dvou zakladnich prdmeérech
135 mm a 175 mm vcetné verze pro automatickou

vymeénu palet v plné automatizovaném procesu.

Radikalni snizeni sefizovacich ¢asli na vyménu
upinaciho zafizeni az 0 90 %

Pfesnost upnuti (> 0,005 mm)

Vysoka upinaci sila az 24 KN (31 kN - @ 175 mm)
Télo z tepelné zpracovaneé uslechtilé oceli

Samosvorny mechanismus - upinaci sila z(stava
i po odpojeni tlakového vzduchu

Modularita - Siroké spektrum nejriiznéjsich
konfiguraci

Ustavovaci drazky pro indexaci po 90°

Kompaktni rozméry - vyska hnizda pouhych 41 mm
Precizni zpracovani vech komponent
Bezudrzboveé - hermeticky uzavieno

Pracovni tlak 8 bar

Kompatibilita vSech nabizenych modeld (V-TECH)
Indikace otevieno/zavieno

Priprava pro automatizaci procesti — verze NES-T-A 135
MozZné vyuziti v rdmci strojirenstvi s poZzadavkem
rychlého, pfesného, pevného spojeni



'y .

Tapulka parametrQ

NES-T 135 NES-T-A 135 NES-T 175
(upinaci hnizdo @ 135) (upinaci hnizdo @ 135 auto) (upinaci hnizdo @ 175)
Tazna sila (kN) 24 24 31
Silové médium vzduch vzduch vzduch
Jmenovity tlak (bar) 8 8 8
Max. tlak (bar) 10 10 10
Min. tlak (bar) 5 5 5
Presnost ustaveni (mm) < 0,005 < 0,005 < 0,005
Hmotnost (Kg) 2,2 2,3 5,1
Pocet cyklU > 20000 > 20000 > 20000
Cistici ofuk ano ano ano
Sensor odepnuti ne ano ne
Ofuk dosedacich ploch ne ano ne
Priprava na airsensoring ne ano ne

Objednaci ¢islo

2016. 01. 00.01

2017. 03. 00.01

2018. 03. 00.01

Regen
/EPO-v

od spolecnosti
v-tech s.ro.

Vam prinese radikalni snizeni ¢asu
na upnuti a sefizeni upinaciho
zarizeni na vasem CNC obrabécim
centru.

UKrojte vice nez 90 %

téchto ¢asu a zvyste tak

produktivitu sve vyroby!

UPINACE




UPINACI
SESTAVY

Systém ZEPO-v nabizi ve své modularité razné
zplsoby Konfiguraci. Spole¢né s vhodné zvolenou
zakladnou UZV-T je mozné vytvaret nescetné varianty
napr. spolecné se strojnimi svéraky, upinacimi sklicidly,
upinacimi listami a dalSimi specialnimi upinacimi

pripravky.

Uzv-T 1H

UPINACI ZAKLADNA S 1 HNIZDEM

Potrebujete upnout obrobek, upinac ¢i upinaci pripravek dle vasich konkrétnich
predstav? Chcete mit rychlovyménny systém pro sériovou vyrobu? Nabizime
_mozZnost vlastni konfigurace upnuti na vaSem stole frézovaciho centra. Ocelova
zakladna z uslechtilé oceli obsahuje pravé jedno upinaci hnizdo, které lze kdekoliv
upnout pomoci standardnich Sroubt. Hnizdo je ovladano stlacenym vzduchem,
kazdé samostatné pomoci ventilu nebo centralné pneumatickym rozvadécem.

ey,

FL] [Z0 1201
260

*sestava miZe byt dle poZadavkd modifikovana

« télo zakladny z uslechtilé
oceli

e 1x upinaci hnizdo NES-T

« 1x plastova ucpavka

« 1x upinaci ¢ep (pevny)

- < UZV-TH

Tabulka parametrt

Pocet hnizd 1

Upinaci sila (kN) 1x24
Cas wmény palety (s) < 10

Silové médium vzduch

Material uslechtila ocel
Rozmeéry (mm) 240 x 160
Hmotnost (Kg) 7

Objednaci kéd 2016. 01. 00.23



UZV-T 2X

UPINACI ZAKLADNA SE 2 HNizDY

Upinaci zakladna se 2 hnizdy je vhodna pro rychlou
vymeénu napt. presnych svérakl pro CNC obrabéci centra.
Jednoduchym arychlym zasahem lze vmZiku vymeénit upinaci

zarizenli, a redukovat tak neZadouci sefizovaci ¢asy. Zakladna

« télo zakladny z uslechtilé oceli
« 2 upinaci hnizda NES-T

(230

15

je vyrobena z uslechtilé oceli nejvyssi jakosti s dirazem na
precizni zpracovani. Upinaci sila 2 x 24 kN dovoluje pouziti

v

« 2 plastové ucpavky
« 1 upinaci ¢ep - pevny
* 1 upinaci ¢ep - 1° volnosti

« 2 ustavovaci kameny
do drazky stolu frézky

256
[271.9)

60 &0 160 &0
400
423,
Tabulka parametrt
UZV-T 2x300 UZV-T 2x200
Pocet hnizd 2 2
Upinaci sila (kN) 2x24 2x24
Roztec hnizd (mm) 300 200
Cas vymeény palety (s) < 10 <10
Material uslechtila ocel  uslechtila ocel
Rozméry (mm) 500 x 256 400 x 256
Hmotnost (Kg) 19,2 16,8

Objednaci hnizdo 2016.01.00.16

2016.01.00.18

*sestava mize byt dle poZadavk(i modifikovana

UZV-T 4X

|
UPINACI ZAKLADNA SE 4 HNIZDY

Provedeni zakladny se 4 hnizdy je
kompaktni FeSeni pro rychlé upnuti
a ustaveni strojnich svérakd a upinacich
pripravk( na stolech vertikalnich CNC
frézek. Ustaveny element lze jednoduse
kombinovat ve dvou na sebe kolmych
smérech. Vhodné je vyuziti i pro obrabéni
rozmérngjsich dil, napt. desek. Variabilita
usporadani je velice Siroka.

7

« zakladna z uslechtilé oceli

« 4 upinaci hnizda NES-T

« 4 plastové ucpavky

« 1 upinaci ¢ep - pevny

« 4 upinaci ¢epy - 1° volnosti

« 2 upinaci ¢epy - 2° volnosti

« 2 ustavovaci kameny do drazky

stolu frézky

360
ELERS
Tabulka parametr(

UZV-T 4x200 UZV-T 4x300
Pocet hnizd 4 4
Upinaci sila 4Lx24 4x24
Cas vymény palety <10 <10
Materidl uslechtila ocel uslechtila ocel
Rozmeéry 360 x 456 556 x 460
Roztec hnizd 200 300
Hmotnost 28,6 52,3

Objednaci ¢islo

2016. 01. 00.17

2016. 01. 00.25

*sestava mdze byt dle pozadavk(i modifikovana




UZV-T 6X200 UZV-T-T

UPINACI ZAKLADNA SE 6 HNiZDY UPINACI VEZ

Potfebujete upnout obrobek, upinac ¢i upinaci pripravek dle  upinaci hnizdo, které lze kdekoliv upnout pomoci standardnich

vasich Konkrétnich pfedstav? Chcete mit rychlovyménny  Sroubl. Hnizdo je ovladano stlacenym vzduchem, kazdé
systém pro sériovou vyrobu? Nabizime moZnost vlastni  samostatné pomoci ventilu nebo centralné pneumatickym = =1
konfigurace upnuti na vasem stole frézovaciho centra. rozvadécem. i ' . [ ‘
Ocelova zakladna z uslechtilé oceli obsahuje pravé jedno 'f;__ o .
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j Aplikace pro horizontalni CNC frézovaci centra. 12 pfesné procesu. K optimalizaci geometrie véze byla pouzita MKP
rozmisténych upinacich hnizd po obvodu véZze umoziuje  analyzapomoci nejmoderngjSich simulacnich nastroju. Kazda
jednoduché a pevné upnuti svéraku Ci upinaciho zafizeni. Fada upinacich hnizd je ovladana pomoci pneumatického
Robustni odlitek je vyroben z jakostni litiny predevsimkvali  ventilu v horni ¢asti véZe. K ustaveni véze na paleté slouzi
il i) miFe vnitfniho tlumeni pro zajisténi stabilniho obrabéciho  stfedici ¢ep o pr. 50h6.
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« zakladna z uslechtilé oceli UZV-T 6x200 . uplnau, vez, z l|,t|ny Tabulka parametrd
« 6 upinacich hnizd NES-T Tabulka parametrd « 12x upinaci hnizdo NES-T
. 2 « 12x plastovou ucpavku
« 6 plastovych ucpavek S ara Y 12
e ; Syrien il 6 « 1 stfedici ¢ep pr. 50h6
« 1 upinaci cep - pevny . o . Upinaci sila (kN) 12 x 24
153 o . Upinaci sila (kN) oV « 2 upinaci ¢epy - 2° volnosti
« 4 upinaci ¢epy - 1° volnosti pinaci sita X Cas wimény palety (5) < 10
f R . < « 2 ustavovaci kameny do VES o
« 2 upinaci &epy - 2° volnosti Cas vymeny palety (s) <10 Silove med o
, iy , i 3 L drazky stolu frézky Love megum /ZCw.
« 2 ustavovaci kameny do drazky stolu frézky Material uslechtila ocel == e
A 380 x 655 Material litina
ozmery (mm X &
) v { . ) e Rozméry (mm) | 500 x 500
motnost !
Objednaci (gl> 2016.01. 00.21 tol e, daee
ednaci ¢islo .01. 00. — -
Jeenee Qhjedragi-tis ~ 2017.01.00.01
Objednaci ¢islo 2016.01.00.17 | |
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*sestava miZe byt dle poZadavkd modifikovana *sestava miZe byt dle priadavkﬂ modifikovana
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UZV-T-TB

UPINACI DESKA

Rozsitujici feSeni pro horizontalni frézovaci centra vhodné
pro konvenéni i CNC stroje. Sest pfesné rozmisténych
upinacich hnizd umoZnuje upnuti a ustaveni svéraku,
univerzalniho sklicidla, specialniho pfipravku ¢i samotného
obrobku. Diky samosvornému mechanismu upinaciho

04

« zakladna z uslechtilé oceli
« 6 upinacich hnizd NES-T

« 6 plastovych ucpavek

« 1 upinaci ¢ep - pevny

« 4 upinaci ¢epy - 1° volnosti
« 2 upinaci cepy - 2° volnosti
« 2 ustavovaci kameny do

drazky stolu frézky

hnizda je vtahova sila hnizda zajisténa i po odpojeni pfivodu
tlakového vzduchu. Téleso desky je odlito z jakostni litiny,
ve které jsou zafrézovany ustavovaci T draZky pro pfipad

ustaveni neobvyklého obrobku.
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UZV-T-TB 6
Tabulka parametr(
Pocet hnizd 6
Upinaci sila (kN) 6 x 24
Cas vymény palety (s) < 10
Silové médium vzduch
Materidl litina
Rozméry (mm) 700 x 400
Hmotnost (Kg) 205

Objednaci ¢islo

2017. 01.00.02

2016.01.72
VYMENNY CEP - 2° VOLNOSTI
tento upinaci ¢ep se pouZiva k podchy-
ceni tepelnych dilataci upinace, Ktery je
upnut na zakladné. Mensi rozmér osaze-
ného primeéru dovoluje pohyb ve 2 osach.
Tento zplsob je vhodné pouzit u aplikaci,
pri kterych vznika velké teplo. Napfiklad
pri hrubovani bez pouziti chladici emulze.
Material: kalena ocel

2016. 01.00.15

hnizdo nevyuZité.
Material: plast POM / NBR guma

2016.01. 07
VYMENNY CEP - PEVNY
upinaci ¢ep uréeny k ustaveni paletky

v presné poloze. Cep je licovan v upinaci
paletce pomoci presného primeéru 25 he.
Cep je vyroben z uslechtilé kalené oceli
nejvyssi jakosti.

Material: kalena ocel

2016.01. 86
VYMENNY CEP - PEVNY
SE ZAVITEM M12

upinaci ¢ep urceny K ustaveni paletky

v presné poloze. Cep je licovan v upinaci
paletce pomoci presného prameéru 25 hé.
Cep je vyroben z uslechtilé Kalené oceli
nejvyssi jakosti. Vhodné pro montaz na
specialni upinaci pripravky.

Material: kalena ocel

ZASLEPOVACI ZATKA PLASTOVA

proti vniknuti nezadoucich necistot do.hitra
upinaciho hnizda je vhodné pouZit zaslepo-.
vaci zatku, ktera se pouZiva v pripadé, Zejé

2016. 01.00.11
VYMENNY CEP - 1° VOLNOSTI
upinati,éep’s 1° volnosti se pouzivafro
podgHycéni tepelné dilatace v je

™. smeéru. Tento,smé je indikova
adl a CepU amusi byt
<4 énnou.Paletku
'\\~. 7
N, ¢

7 2016.01.49
VYMENNY CEP - PEVNY
SE ZAVITEM M10
upinaci ¢ep urceny k ustaveni paletky
v presné poloze. Cep je licovan v upinaci
paletce pomoci presného primeéru 25 hé.
Cep je vyroben z ulechtilé Kalené oceli
nejvyssi jakosti. Vhodné pro montaz
na specialni upinaci pripravky.
Material: kalena ocel

2016. 01. 48
VYMENNY CEP - 2° VOLNOSTI
tento upinaci ¢ep se pouZiva k podchy-
ceni tepelnych dilataci upinace, ktery je
upnut na zakladné. Mensi rozmér osaze-
ného primeéru dovoluje pohyb ve 2 osach.
Tento zplsob je vhodné pouZzit u aplikaci,
pri kterych vznika velké teplo. Napfiklad
pri hrubovani bez pouziti chladici emulze.
Material: kalena ocel




VYMENNA
PALETKA PLT2

(2 HNIZDA - STANDARDNI)

Univerzalni vyménna paletka pro upnuti pripravku i
jiného upinaciho zafizeni v upinaci zakladné obrabéciho
stroje. Standardné obsahuje madla pro usnadnéni
manipulace. Provedeni z oceli nebo vysokopevnostniho
hliniku.

Tabulka parametr(

PLT2-Al 400 PLT2-Fe 400 PLT2-Al 500 PLT2-Fe 500
Material hlinik uslechtila ocel hlinik uslechtila ocel
Rozmeéry (mm) 400 x 175 400 x 175 500 x 175 RIS
Roztec cepl 200 200 300 300
Hmotnost (Kg) 5,6 14,5 6,3 “ 17

Objednaci ¢islo 2016. 01. 00.03 2016. 01. 00.05 2016. 01. 00.02 2016. 01. 00.06

VYMENNA
PALETKA PLT2

(2 HNIZDA - PRESNA)

7

Provedeni paletky z uslechtilé oceli presné zbrousené s kalenymi
dotyKy ze strany upinacich cepUi pro dlouhou Zivotnost a opakovatelnou
presnost ustaveni v upinacich zakladnach. Vhodné pro vyménu presnych
upinacl a svéraku. Sestava obsahuje 2x upinaci ¢ep + madla ke
snadnéjsi manipulaci.

PLT2-Fe-400 +

Tabulka parametr(

Material uslechtila ocel
Rozméry (mm) 400 x 175
Roztet cepl 200

Hmotnost (Kg) 6,5

Objednaci ¢islo 2016. 01. 00.09

el B

*sestava miZe byt dle poZzadavkd modifikovana

VYMENNA
PALETKA PLT4

(4 HNIZDA - STANDARDNI)

Tabulka parametr(

. PLT4-Al-200 PLT4-Fe-200

Material - hlinik uslechtila ocel

Rozméry (mm;)/> '2,3’75\" 360 x 25 /3(7/5 x 360 x 25 Univerzalni vyménna paletka pro upnuti pFipravku ¢i
\Qozte% Cepli(mm) 200 . _/2/00 jiného upinaciho zafizeni v upinaci zakladné obrabéciho

H tnost\('Kg)\\ QNJ\_ v 25,4 stroje. Standardné obsahuje madla pro usnadnéni

. manipulace. Provedeni z oceli nebo vysokopevnostniho
00.04 2016.01. 00.07 hliniku.

Obj %ci ¢islo
S

VYMENNA
PALETKA PLT4

(4 HNIZDA - PRESNA)

Provedeni paletky z uslechtilé oceli pfesné zbrousené
s kalenymi dotyKy ze strany upinacich ¢epl pro
dlouhou Zivotnost a opakovatelnou presnost ustaveni
v upinacich zakladnach. Vhodné pro vymeénu presnych
upinacd a svérakl. Sestava obsahuje 4x upinaci Cep
+madla ke snadnéjsi manipulaci.

PLT4-Fe-200+

Tabulka parametr(

Material uslechtila ocel
Rozméry (mm) 375 x 360 x 16
Roztec¢ ¢epl (mm) 200
Hmotnost (Kg) 13,3
Objednaci ¢islo 2016. 01. 00.08

*sestava miZe byt dle poZadavkd modifikovana



VYMENNA . SKL-V 110
PALETKA 6 HNIZD PNEUMATICKY OVL ADANE SKLICIDLO @110

PRESNA

Provedeni paletky z uslechtilé oceli presné zbrousena
s kalenymi dotyKy ze strany upinacich ¢epl pro
dlouhou Zivotnost a opakovatelnou pfesnost ustaveni
v upinacich zakladnach. Vhodné pro vyménu presnych
upinact a svéraku. Sestava obsahuje 6x upinaci ¢ep +
madla ke snadné&jsi manipulaci.

SKL-V 110

Tabulka parametr(

Upinaci sila (kN) 7.5
Primér sklicidla (mm) 110

Silové médium vzduch

Jmenavity tlak (bar) 6

PLT6-Fe 200+ Max. tlak (bar) 7
Tabulka parametr( Zdvih Celisti (mm) 5,2
Material uslechtila ocel Hmotnoost fkg) - b
Rozmeéry (mm) 575 x 360 x 16 l(\r/wlj:q.)prumer Lpnut LU
Roztet cept (mm) 200 Objednaci &islo 2020. 01. 00.02
Hmotnost (Kg) 20,6
Objednaci ¢islo 2016. 01. 00.24
"sestavamiZe byt dle poZadavk( modifikovana Pneumaticky ovladané univerzalni skli¢idlo s integrovanym  hnizdech lze osadit 6 univerzalnimi sklicidly a vytvorit tak

vzduchovym pistem véetné adaptéru a ovladaciho ventilu  vicenasobny produktivni upinaci systém. Univerzalni sklicidlo
je silny nastroj pro rychlou vyménu polotovard. Upinac lze  je osazeno standardnimi Celistmi. Na prani ze sklicidlo
libovolné konfigurovat po upinaci zakladné a je stfedénna  vybavit noZnim pedalem nebo elektronickym rozvadécem
vnéjsi pramér upinaciho hnizda. Napf. upinaci zakladnuo 6  pro vzdalené ovladani.




SKL-V 165

PNEUMATICKY OVLADANE
SKLICIDLO @165 SKL-V 165

Tabulka parametr(

Pneumatickeé sklicidlo pr. 165 je vétsi alternativou verze pr. 110.  Upinaci sila (KN)

21

Univerzalni skli¢idlo s integrovanym vzduchovym pistem je usazeno Pramér sklitidla (mm)

165

do hlinikové vyménné paletky vcetné ovladaciho ventilu a dvou

upinacich ¢ept. K ustaveni této paletky jsou zapotfebi minimalné Silove medium

vzduch

dvé upinaci hnizda s rozteci 200 mm. Timto je zaruceno tuhé upnuti Jmenovity tlak (bar)

6

ddleZite pro hrubovaci operace. Pfesna poloha skliidla umoZiiuje  Max. tlak (bar)

7

paletku konfigurovat v libovolnych smérech a ustavovacich bodech Zdvih Zelist! (mm)

5,2

na upinaci zakladné. Na prani lze skli¢idlo vybavit noznim pedalem

nebo elektronickym rozvadégem pro vzdalené ovladani. Hmotnost (kg)

21,5

Max. primér upnuti (mm)

165

Objednaci ¢islo

2020. 01. 00.01

ADP-V
ADAPTER NA UNIVERZALNI SKLICIDLO

Adaptér slouZi k pfesnému a tuhému ustaveni libovolného
univerzalniho sklicidla na upinacim hnizdu o pr. 135. Adaptér obsahuje
upinaci ¢ep a aretacni Srouby pro zajiSténi presné polohy. Adapteér
je standardné nabizen jako polotovar pro Upravu na vase konkrétni
univerzalni skli¢idlo. Na prani lze doupravit podle skli¢idla vasi
specifikace.

adaptér neobsahuje univerzalni sklicidlo
Materidl: ocel

Objednaci ¢islo: 2016.01. 00.10




SYSTEM UPINANI

0ro automatickou vymenu

Spojenim nabytych zkuSenosti a vizi v oblasti automati-
zace a robotizace vyroby jsme vytvofrili verzi provérené
standardni upinaci zakladny spojenou s prvky pro bez-
obsluzny vyrobni provoz. V kombinaci s ROBOT POINT
mUZete z vaSeho stavajiciho obrabéciho centra vytvofit
pruznou automatickou burku pro vyrobu mechanickych
dilct. Cilem ulohy je vytvorit presny rychlovymeény sys-
tém pro automatickou obsluhu pomoci pramyslového
robota. Zakladna o 4 upinacich hnizdech je osazena

nékolika sensory:

+ RFID sensor pro identifikaci vyménné palety s obrobkem
nebo polotovarem

¢idlo otevreni jednotlivych upinacich hnizd

Airsensoring - kontrola spravného dosednuti vyménné
palety na upinaci zakladné

ofuk dosedacich ploch
hydraulické/pneumatické propojky do vymeénné palety
- vhodné pro specialni automatické upinaci pripravky

Upinaci zakladna 4x

automaticka verze
Tabulka parametr(

Pocet hnizd

4

Upinaci sila (kN)

4 x 24

ZpUsob vymeény

automaticky

Cas vymény palety (s)

<10

Ofuk dosedacich ploch

ano

Kontrola upnuti

airsensoring

Identifikace palet

RFID

Silové médium

vzduch

Material

uslechtila ocel

Hmotnost (kg)

26,1

Rozméry (mm)

360 x 456

Objednaci ¢islo

2017. 03. 00.01




ROBOT
POINT 135

L

el

b

Robot point je vysoce presny robustni automaticky
interface mezi prlimyslovym robotem a vyménnym
adaptérem v podobé Uchopné hlavice nebo palety.
Konstrukéné vychazi z osvédceného a spolehlivého

upinaciho systému v-tech ZEPO-V.

Je navrZen predevsim pro automatickou obsluhu
CNC obrdbécich stroji pomoci primyslového robotu
nebo manipulatoru. Lze vyuZit bud jako dokovaci sys-
tém pro rychlou a automatickou vymeénu tchopnych
a technologickych hlavic nebo jako paletovy zakladac

polotovar(i do CNC obrabéciho stroje.

Patentoveé provedeni
Pneumatické ovladani
Samosvorny mechanismus

Sensorika —Kontrola upnuti, kontrola spravného
upnuti adaptéru, RFID ¢teci hlava

Propojky pneumatiky, hydrauliky, elektrickych
signald

Ofuky — ofuk dosedacich ploch z dlivodu presné
aopakované vymény adaptér pri automatickém
cyklu.

Nizka hmotnost, velky zatéZzny moment, napajeci
tlak 6 bar(i, opakovana presnost upnuti do 0,02
mm

PFisluSenstvim k hlavici Robot point je dokovaci za-
sobnik vyménnych adaptérd. Robot je pak schopen
jednoduse a rychle zménit potfebny nastroj pro zvo-
lenou operaci. Standardné je dodavan ve tfech pozi-
cich s lGZKy pro adaptéry osazenymi snimaci polohy.
V pripadé narocnéjsich uloh vyZadujicich vétsi pocet

vyménnych nastrojl lze zasobnik modularné rozsifit.

Robot point slouzi
K automaticke vymene:

» Uchopnych hlavic

« technologickych hlavic

« frézovacich ¢i brusnych vreten

« vyménnych palet s obrobKy nebo polotovary

« specialnich robotickych hlavic

Robot point 135

Tabulka parametr(

Upinaci sila (kN) 24
Zptisob vymeény automaticky

Cas vymeény palety (s) <5

Ofuk dosedacich ploch  ano

Cistici trysky ano

Pocet pneumatickych 4

propojek

Pocet hydraulickych na dotaz

propojek

Identifikace palet RFID

Silové médium vzduch

Materidl uslechtila ocel /
vysokopevnostni hlinik

Hmotnost (Kg) 3,2

Rozméry (mm) 185 x 131 x 89,5

Objednaci ¢islo 2018. 12. 00.01




'CNC SENSOR

Aplikace

CNC sensor je SW aplikace spole¢nosti v-tech s.r.o. Utelem aplikace

je sbér a vyhodnoceni strojnich dat z CNC obrabécich strojd, ktera
nasledné slouZi k fizeni a planovani, vytizeni vyrobni technologie,
motivaci zaméstnanct, ekonomickému zhodnoceni vyroby. Vystu-
pem je rozsahly a uceleny prehled probéhlé vyroby, ktery slouZi
jako nastroj K identifikaci slabych mist vyroby, tudiZ ke sniZeni

provoznich nakladd a zlepSeni produktivity.

Ing. Michal Vasdt: , Tento projekt vznikl z poZadavku vlastni stroji-
renské vyroby, kterd trpéla nedostatkem redlnych dat pro jeji Fizen(

a hladky chod. Cilem bylo vytvorit aplikaci, jejiZ poFizovaci cena nebu-
de zavratnd, a poskytne dileZitd data potrebnd pro pldnovani vyroby.
Aplikaci [ze libovolné rozsifovat Ci upravovat dle konkrétnich poZa-
davki zdkaznika. Nabizime kompletn( instalaci, napojeni CNC stroju
a zprovoznéni ve vasem vyrobnim provozu.”

Benefity aplikace
CNC SENSOR

« Zpétné vyhodnoceni provozu CNC strojd za
rlzné Casoveé obdobi

« Rizenf a planovani vyroby

« Podklady pro cenotvorbu

« Monitoring strojnich velicin

« Shér strojnich dat nezavisle na obsluze

« UZivatelske prostredi webového prohlizece

+ On-line dohled nad Vasim provozem at jste
na sluZebni cesté ¢i dovolené

ZAKLADNI FUNKCE SYSTEMU

Dashboard

Aplikace poskytuje uZivatelsky defino-
vany pFehled o déni a situaci vyrobniho
stroje v realném case. Jednotlivé infor-
mace jsou pro lepsi prehlednost a snad-
nost barevné odliseny.

Vyrobni program

CNC Sensor poskytuje detailni analyzu
vyrobniho procesu zakazek v ¢asoveé
posloupnosti aZ na Uroven jednotlivych
obrobka.

frd

Hlidani servisnich intervald strojd

Aplikace CNC Sensor dohlizi na dodrZeni

v3ech servisnich intervald CNC strojl
v provozu, Které jsou predepsané
vyrobcem stroje ¢i podnikovou udrZbou.

(2

Vyrobni data

Program prehledné graficky zobrazuje
detailni historii vyroby zahrnujici vy-
robni Casy strojd, kusovou evidenci vy-
robkd, kterd je navic logicky propojena
se zakazkou.

9

Casova osa vyroby

V této sekci aplikace lze rychle a pre-
hledné identifikovat prostoj ¢i poruchu
a navrhnout opatreni pro jeji eliminaci.
Zpétné lze sledovat a vyhodnotit déni
na pracovisti.

famn|

=
Statistika vyroby

UZivatel md moZnost generovat grafické
statistické souhrny pro vybrané obdobi
za jednotlivy stroj nebo vyrobu jako celek.

(©)

Veskeré operace provedené na jednot-
livém vyrobku na rGznych strojich je
moZné prehledné zobrazit a analyzovat.

A

Monitoring pFikonu stroje (opce)

Informace ziskavané z aplikace CNC Sen-
sor lze rozsifit o monitoring elektro-
technickych veli¢in napajenych strojt.

N

Seznam alarma

Aplikace CNC Sensor disponuje logem
alarmi a chybovych hlaseni, ktera
nastanou béhem chodu stroje




0 SPOLECNOSTI

Spolecnost v-tech s.r.o. byla zaloZena v roce 2011 v Pferové nad Labem.
Firma vznikla z Zivnosti Michal Vasat, jejiz pocatky sahaji az do roku 2008.
Hlavnim zamérenim je vyroba mechanickych slozitych dilli a komponentU
vyrobnich strojl. Jde pfedevsim o kusovou a maloseériovou vyrobu, Kterou
provadime metodou tfiskového obrabéni PFi vyrobé jakychkoliv komponentd
a dild dbame na vysokou jakost podlozenou certifikaci dle normy I1SO 9001.

Z firmy v-tech s.r.o. se postupem ¢asu a s vice nabytymi zkuSenostmi a re-
alizovanymi investicemi stala dlouhodobé prosperujici spolecnost s vysoce
kvalifikovanym persondlem. Abychom zakaznik(m nabidli nejlepsi feseni,
zabyvame se nejen zakazkovou vyrobou, ale také intenzivné pracujeme

na uvedeni vlastnich produktd.

Na poli rychloupinaci techniky jsme si postupné vybudovali misto s vlast-
nim programem, ktery predstavuje jak standardni katalogové vyrobky, tak

feSeni konstruovana a vyrabéna na miru. Mezi vrcholné produkty se fadi
systémy upinani pro automatickou vyménu pro roboticka centra, které

oceni zejména realizatofi Primyslu 4.0.

/3akaznicka feseni

Pokud je standardni feseni nedostacuijici pro urcitou aplikaci ¢i stroj, umime
vam navrhnout a vyrobit specialni zakladnu dle vasich technologickych
nebo strojnich poZadavkd. Umime navrhnout a vyrobit zakladnu o 1 hnizdu
pro nejmensi stroje ale i napt. 12 hnizd pro ty nejvétsi. V kazdém pripadé
se jedna o pneumaticky ovladané mechanismy navrhnuté pro rychlou,
tuhou a presnou vymeénu upinact Ci palet. Upinaci zakladna vyrobena na
miru vyrazné zvysi uzitnou hodnotu Vaseho stroje.

Priklad 1 - Grob G551

Soucast vicestrojového paletového zakladace s CNC stroji Grob.

Ustaveni a upnuti polotovart mimo pracovni prostor stroje => Uspora
strojniho Casu pfi vyméné palet a polotovard.

Zrychleni a zjednoduseni pripravy vyroby.

Pfiklad 2 - stroj Hermle C52

Vyména palet s ustavenymi a upnutymi odlitky pro finalni obrobeni.

Uspora €asu upnuti a ustaveni odlitku na predpFipravené vymanné
palety v dobg, kdy stroj obrabi.

Snadna a rychla manipulace s paletami ve stroji bez nutnosti
naméfovani nulovych bodd.

Vyrazna Casova Uspora pfi vyméné palety.

Priklad 3 - Hermle_c250

Eliminace sefizovaciho ¢asu pfi vyméné standardniho dilenského
naradi (univ. sklicidla, svéraky) a upinacich pfipravkd pro obrabéni
kloubnich ndhrad.

Dlraz na snadné a presné ustaveni upinace.

SniZeni sefizovaciho ¢asu pfi vymeéné svéraku za univerzalni sklicidlo.

Priklad 4 - Mazak i600

Univerzalni FeSeni pro standardni kusovou a malosériovou vyrobu
na 5 osém obrabécim stroji.

Tuhé a pFesné upnuti svéraka rliznych velikosti, univerzalnich
sklicidel, pFipravkd.

SniZeni sefizovaciho ¢asu pfi vyméné upinacl a naméfovani
nulovych bod.
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